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Senk- und Schwenkschienenanordnung fur eine Faltschachtel- 
packmas chine 

Patentanspruche : 



1 . Senk- und Schwenkschienenanordnung fiir eine Falt- 
schachtelpackmas chine zum Fiihren und Ablegen von Zuschnitten in 
Transportbehalter, bei welcher die Senkschiene im wesentlichen 
senkrecht bis nahe zum Boden des Transportbehalters bzw. zu einer 
vorher abgelegten Lage von Zuschnitten absenkbar ist und die 
Schwenkschiene in eine Lage oberhalb der abzulegenden Lage von 
Zuschnitten schwenkbar ist f dadurch gekennzeichnet , 
daB ein einziger Antrieb fiir die Bewegung von Senkschiene (1) und 
Schwenkschiene (9) vorgesehen ist, daB ein Senkschienenarm (2) 
fur das Heben und Senken der Senkschiene ( 1 ) und ein Schwenk- 
schienenarm (7) fur das Schwenken der Schwenkschiene (9) iiber 
eine Verbindungsstange (25) miteinander in Verbindung stehen, 

und daB die wirksame Lange der Verbindungsstange (25) einstell- 
bar ist. 

2. Senk- und Schwenkschienenanordnung nach Anspruch 
1 , dadurch gekennzeichnet f daB der einzige An- 
trieb ein Hydraulikzylinder (23) ist, welcher mit dem Senkschie- 
ncnona (2) vcrbundcn ist, daB der Cenkschienenanh (2) iiber eine 
starr mit ihm verbundene Lasche (24) mit der Verbindungsstange 
(25) und diese mit einer um den Drehpunkt des Schwenkschienenarms 
(7) drehbaren Anschlaglasche (26) verbunden ist, welche ihrerseits 
an den Exzenter (29) einer gegenuber dem Schwenkschienenarm (7) 
einstellbaren und verklemmbaren Kleramlasche (27) zum Einschwenken 
der Schwenkschiene (9) anschlagt. 
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3. Senk- und Sdwenkschienenanordnung nach Anspruch 

2, dadurch gekennzeichnet, daB die Stellung 
der Klemmlasche (27) gegeniiber dem Schwenkschienenarm (7) an 
einer Skalenscheibe (28) zwischen beiden einstellbar 1st. 

4 * Senk- und Schwenkschienenanordnung nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Einteilung 
der Skalenscheibe (28) entsprechend der Hohe der Zuschnitte 
ausgebildet ist. 

5 » Senk- und Schwenkschienenanordnung nach Anspruch 

1/ 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet , daB 
eine Feder (30) zum Vorspannen des Schwenkschienenannes (7) 
in Richtung auf die ausgeschwenkte Stellung der Schwenkschiene 
(9) vorgesehen ist. 
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Senk- und Schwenkschienenanordnung fur elne Faltschachtel- 
packmas chine 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Senk- und Schwenkschienen- 
anordnung fur eine Faltschachtelpackmaschine zum Fiihren und Ab- 
legen von Zuschnitten in Transportbehalter, bei welcher die 
Senkschiene im wesentlichen senkrecht bis nahe zum Boden des 
Transportbehalter s bzw. zu einer vorher abgelegten Lage von 
Zuschnitten absenkbar ist und die Schwenkschiene in eine Lage 
oberhalb der abzulegenden Lage von Zuschnitten schwenkbar ist. 

Derartige Senk- und Schwenkschienenanordnungen sind mit Riemen 
fur das sichere Fiihren der Zuschnitte bis zur Ablegestelle ver- 
sehen. Dabei kommt es darauf an, daB beim Einfiihren der Senk- 
und Schwenkschienenanordnung in den Transportbehalter die Schwenk- 
schiene unmittelbar oberhalb der abzulegenden Lage von Zuschnit- 
ten angehalten wird, wahrend die Senkschiene inoglichst tief ab- 
gesenkt wird, urn die abzulegenden Zuschnitte moglichst lange 
wenigstens einseitig zu ftihren* 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Senk- und Schwenk- 
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schienenanordnung der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, 
welche eine einfache Voreinstellung der Senk- und Schwenkschie- 
ne zueinander entsprechend den abgelegten Zuschnitten und ein 
sicheres Einfahren der voreingestellten Senk- und Schwenkschie- 
nenanordnung in den Transportbehalter ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB ein ein- 
ziger Antrieb fiir die Bewegung von Senkschiene und Schwenkschie- 
ne vorgesehen ist, daB ein Schwenkschienenarm fiir das Heben und 
Senken der Senkschiene und ein Schwenkschienenarm fur das Schwen- 
ken der Schwenkschiene iiber eine Verbindungsstange miteinander 
in Verbindung stehen, und daB die wirksame Lange der Verbindungs- 
stange einstellbar ist. 

ZweckmaBig ist der einzige Antrieb ein Hydraulikzylinder, wel- 
cher mit dem Senkschienenarm verbunden ist, wahrend der Senk- 
schienenarm iiber eine starr mit ihm verbundene Lasche mit der 
Verbindungsstange und diese mit einer um den Drehpunkt des 
Schwenkschienenarms drehbaren Anschlaglasche verbunden ist # 
welche ihrerseits an den Exzenter einer gegenuber dem Schwenk- 
schienenarm einstellbaren und verklemmbaren Klemmlasche zum 
Einschwenken der Schwenkschiene anschlagt. Eine derartige Aus- 
bildung stellt scwohl eine einfache und sichere Voreinstellung 
der Stellungen von Senkschiene und Schv/enkschiene im in den Trans- 
portbehalter eingefahrenen Zustand als auch ein sicheres Ein- und 
Ausfahren der gesamten Senk- und Schwenkschienenanordnung sicher. 

Vorteilhaft ist die Stellung der Klemmlasche gegeniiber dem Schwenk- 
schienenarm an einer Skalenscheibe zwischen beiden einstellbar. 
Die Einteilung der Skalenscheibe ist vorteilhaft entsprechend der 
Hohe der Zuschnitte ausgebildet. Hiermit wird erreicht, daB die 
Voreinstellung einfach und ohne besondere Einstellkenntnisse durch- 
gefiihrt werden kazui, insbesondere wenn die Einteilung der Skalen- 
scheibe zahlenmaBig genau der Hohe der Zuschnitte oder der Hohe 
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der Zuschnitte zuztiglich einem festen Wert entspricht. 

SchlieBlich ist zweckmaBig eine Feder zum Vorspannen des Schwenk- 
schienenarmes in Richtung auf die ausgeschwenkte Stellung der 
Schwenks chiene vorgesehen. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dar- 
gestellt und wird im folgenden naher beschrieben. 

Die einzige Figur der Zeichnung zeigt eine Senk- und Schwenk- 
schienenanordnung in der erfindungsgemaBen Aud&ldung in schema- 
tischer Seitenansicht. 

Die in der Zeichnung dargestellte Senk- und Schwenkschienenan- 
ordnung weist eine Senkschiene 1 auf, welche mit Hilfe eines um 
einen Bolzen 3 drehbaren Senkschienenarms 2 in einer im wesent- 
lichen senkrechten Bewegung bis zum Boden eines als Transport- 
behalters dienenden Kartons 4 abgesenkt werden kann. In der 
Zeichnung ist die ausgefahrene Stellung der Senkschiene 1 dar- 
gestellt und gestrichelt fur den unteren Teil der Senkschiene 
die eingefahrene Stellung angedeutet. Eine Schaltschiene 5 sorgt 
in Verbindung mit einem Endschalter 6 for ein gesteuertes Einf ah- 
ren der Senkschiene 1 in den Karton 4 bis kurz vor dem Boden des 
Kartons 4. 

An einem um einen Bolzen 8 drehbaren Schwenkschienenarm 7 ist 
eine Schwenkschiene 9 vorgesehen* Die Schwenkschiene 9 ist in 
der Zeichnung wiederum im ausgeschwenkten Zustand und das vor- 
dere Ende der Schwenkschiene 9 gestrichelt im eingeschwenkten 
Zustand dargestellt. 

Ein Oberriemen 10 lSuft um eine Antriebsrolle 11 am hinteren Ende 
der Schwenkschiene 9 und um eine Umlenkrolle 12 am vorderen Ende 
der Schwenkschiene 9 sowie um zwei weitere Omlenkrollen 13 und 
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14. Mit Kilfe des Unterrlemens 10 werden die Zuschnitte zur 
Ableges telle gefordert. 

Ein Oberriemen 15 wird von einer Antriebsrolle 16 angetrieben, 
lauft von dort iiber eine schwenkbare Zwischenrolle 17 zu einer 
Umlenkrolle 18 im Bereich der Antriebsrolle 11 und weiter ent- 
lang dem Unterriemen 10 zu einer Umlenkrolle 19 am unteren Ende 
der Senkschiene 1. Von dort ist der Oberriemen zu einer weiteren 
Umlenkrolle 20 am oberen Ende der Senkschiene 1 und zuriick zur 
Antriebsrolle 16 gefuhrt. Der Oberriemen 15 sorgt im Bereich zwi- 
schen der Umlenkrolle 18 und der Umlenkrolle 19 fur die Fuhrung 
der vom Unterriemen 10 zugeforderten Zuschnitte 21 und ubernimmt 
im Bereich zwischen in den Karton 4 eingefahrener Umlenkrolle 12 
und eingefahrener Umlenkrolle 19 die alleinige sichere Fuhrung 
der Zuschnitte 21 bis zur Ablages telle. 

Eine Lasche 22 ist mit dem Senkschienenarm 2 fest verbunden und 
ebenfalls urn den Bolzen 3 drehbar. Am freien Ende der Lasche 22 
greift ein Hydraulikzylinder 23 an, welcher als einziger Antrieb 
das Ein- und Ausfahren der Senk- und Schwenkschienenanordnung in 
den Karton 4 bewirkt. 

Mit dem Senkschienenarm 2 und der Lasche 22 fest verbunden und 
ebenfalls urn den Bolzen 3 drehbar ist eine weitere Lasche 24 vor- 
gesehen, an deren freien Ende eine Verbindungsstange 25 angelenkt 
ist. Das andere Ende der Verbindungsstange 25 ist an einer urn den 
Bolzen 8 drehbaren Anschlaglasche 26 angelenkt. Eine Klemmlasche 
27 ist ebenfalls um den Bolzen 8 drehbar und mit dem Schwenkschie- 
nenarm 7 einstellbar verkleramt. Zwischen Anschlaglasche 26 und 
Klemmlasche 27 ist eine Skalenscheibe 28 vorgesehen, welche vor- 
zugsweise in Einheiten der Zuschnitthohe geeicht ist. Am freien 
Ende der Klemmlasche 27 ist ein Exzenter 29 vorgesehen, welcher 
der Feineinstellung der Einfahrbewegung von Senkschiene 1 und 
Schv/enkschiene 9 relativ zueinander dient und gegen den die An- 
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schlaglasche 26 bei einfahrender Bewegung der Verbindungsstange 
25 anstSBt. Eine Feder 30 halt den Schwenkschienenarm 7 in aus- 
gefahrener Stellung, wenn der Hydraulikzylinder 23 ein Ausfahren 
der Senkschiene 1 bewirkt hat. 

Die Klemmlasche 27 kann nach Losen eines Klemmhebels 3,d entspre- 
chend der Einteilung der Skalenscheibe 28 gegenuber dem Schwenk- 
schienenarm 7 bei ausgefahrener Senk- und Schwenkschienenanord- 
nung verstellt werden. Beim Einfahren der Senk- und Schwenkschie- 
nenanordnung in den Karton 4 koiraot dann die Anschlaglasche 26 in 
einer genau vorbestimmten Stellung in Anschlag mit dem Exzenter 
29 auf der Klennnlasche 27, wodurch die Klemmlasche 27 und damit 
der Schwenkschienenarm 7 samt Schwenkschiene 9 in eine genau vor- 
bestimmte Stellung in dem Karton 4, wie sie gestrichelt in der 
Zeichnung dargestellt ist f eingefahren wird. Das Einfahren so- 
wohl der Senkschiene als auch der Schwenkschiene erfolgt unter 
der Wirkung des Hydraulikzylinders 23. Das Ausfahren der Senk- 
schiene 1 erfolgt ebenfalls mit Hilfe des Hydraulikzylinders 23 , 
wahrend die Schwenkschiene 9 unter der Wirkung der Feder 30 aus- 
gefahren wird. 
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